Vysekové plechy pro ARCHOVE OFSETOVE STROJE firmy ESON CZ

Eso N jsou vyrabéné v univerzalni kvalité s dlouhou Zivotnosti pro vSechny typy
materiala.

cz Vysoka presnost vyroby zajiStuje kvalitu pfi aplikaci.

Pfesna CNC-zafizeni umoznuji realizovat obecné tvary vyseku, dle
podkladd od zakaznika.

VysSka b Fitu - 0,480mm —mat. do 280 um
1,000mm —mat. do 600 pm

Format - max. obvod véalce 1120mm
Zakladna -0,14 — 0,20mm
Pouziti - papir, folie, karton atd.

- perforace min.0,35: 0,35
- vysek (nasek)
- min. vzdalenost sousednich bfitd 0,9mm
(neplati pro,,T"" napojeni)

- standardni min. R=0,5mm
(na poptavku Ize tyto parametry upravit)

i X . el KALIBRACNI
- min. velikost objektu 3x3mm urinc TISKOVY N[ PODLOZKY
ESON - FOLIE

Mustky - 0,5 — 1mm (dle sily mat.) <
Podklady - EPS, Al, CDR, DXF rnc
) . , ESON - OCHRANNY PLECH
Termin - 2 — 4 prac. dny 3
Stroje - Adast, Heidelberg, KBA,
Roland, Komori, Ryobi atd.
Upinani - standardni listy
Dodavka - vysekovy plech, folie

a ochranny plech
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Obchodni zastoupeni firmy ESON CZ pro archovy ofset
Ladislav Trem¢insky,

Tel./fax: +420 272 650 908
e-mail: tremcinsky@tremcinsky.com
www. tremcinsky.com



ESON - VYSEKOVY PLECH
popis instalace

Obchodni zastoupeni firmy ESON CZ pro archovy ofset
Ladislav Trem¢insky,

Nejprve se upevni vysoce kvalitni
ochranny plech na protitlakovy valec,
ochranny plech mé& ze spodni strany
oboustrannou lepici pasku, takze jeho
instalace je velmi snadna a rychla.

Stfizeni plechu pfed montazi dle vlastnich
pozadavku.

Nyni se demontuje tiskovA guma a
tiskova deska. Na vysekovy plech se
namontuji upinaci liSty stejné jako na
ofsetovou gumu. Vysekovy plech s liStami
se zalozi na jedné strané.

Vysekovy plech se podloZi podkladovou
folii (stfizeni podlozky pfed montazi dle
vlastnich  pozadavku) s kalibrovanymi
podlozkami a obtahne se okolo tiskového
valce. Zalozi se druha upinaci lista do
zamku.

Plech je mozZny nyni napnout. Plech je
meéené tazny nez tiskova guma, proto
posta€i kdyz plocha plechu ¢isté
dosedne na plochu valce . Ve spoji se
nastavi prvni tlak do vyseku. Za chodu
stroje nastavte optimalni tlak, aby po celé
ploSe byl vysek dle Vasich pozadavka.
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